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Geprufte Qualitat
seit uaber 50 Jahren
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Modernste Fertigungsverfahren und
quali~zierte Mitarbeiter sorgen fur eine
Ausfuhrung in ausgezeichneter Qualitat
"~ seit uber 50 Jahren. —
Zuverlassige und strenge Qualitaiskontrollen
wahrend des Prozessablaufes sichern den
hohen Qualitatsstandard unserer Produkte.

Prufergebnisse werden unserem Standard Unser “exibler Auftragsdurchlauf und die
gema mit modernsten Mess- und schnelle Angebotsabgabe auf Anfragen
Prufgeraten ermittelt und dokumentiert. sorgen fur kurze Lieferfristen mit hoher

Termintreue.
Die Unterstutzung durch unseren
ing.-Service optimiert standig unsere
Leistungsmoglichkeiten mit bestem Nutzen
fur den Kunden.



Stiebel-Getriebebau GmbH & Co. KG Ansprechpartner:
Industriestr. 12 Stra e:

PLZ, Ot
D-51545 Waldbrol Teiefon:

Telefax:

E-Mail:

Technischer Fragebogen

Antriebsart

Art des Antriebsmotors:

Leistung: P K Drehzahl: n, i

O Stromungskupplung O Keilriemenantrieb O Sonstige

O Sto' frei O starke Stol e: k

Gewunschte Abtriebsdrehzahl: n, min*

Trommel & i Bandgeschwindigkeit: v m/s

Zusatzbelaétung Antrieb

Axialkraft: F, N Radialkraft: F, 4

Mitte Welle angreifend

Abtriebsart

Hohlwelle -
Schrumpfscheibe &

QO Hohlwelle @ ERATES

O Sonstige

Erforderliches Abtriebsmoment

Nm

Nennmoment: T Maximalmoment: T__

Zusatzbelastung Abtrieb

Axialkraft: F, N1 Radialkraft: F, '

Mitte Hohlwelle angreifend

Betriebsbedingungen

Erforderlich h tagliche
Lebensdauer: Betriebsdauer:

O8h ©O16h ©O24h O Sonstige h

Einschaltdauer: ED bezogen auf 8h - Betrieb

Umgebung: O Normal O Staubig O Feucht O Sonstige

Umgebungstemperatur: Maximum ¢ Minimum ¢
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Betriebsfaktoren

k1, Faktor fur Arbeitsmaschine und tagl. Betriebsdauer

Antriebsmaschine: Elektromotor, Turbine

Arbeitsmaschine

Tagliche Betriebsdauer

bis
10 h

bis
24 h

sto freier gleichma: iger Betrieb mit geringer Massenbeschleunigung:
Stetigforderer fur Schuttguter, leichte Forderbander, Geblase,
Zentrifugalpumpen

1,0

1,3

gleichma! iger Betrieb mit geringer Sto! belastung und kleiner
Massenbeschleunigung:

Transport- und Forderbander fur Stuckgut, Ruhrwerk fur Flussigkeit,
Werkzeugmaschinen mit drehender Bewegung, Mischer, Textilmaschinen,
Flugel-und Kreiselpumpen, Kompressoren, Ventilatoren

1l

1,5

ungleichma’ iger Betrieb mit mal iger Sto belastung und mittlerer
Massenbeschleunigung:

Becherwerke, Drehofen, Druckerei- und Farbereimaschinen,
Fordertrommeln, Kreiselpumpen und Ruhrwerke fur halb' ussiges Gut,
Schileif - und Holzbearbeitungsmaschinen, Generatoren, Lastenaufzuge

1,2

1,8

ungleichmal iger Betrieb mit starker Sto’ belastung und mittlerer
Massenbeschleunigung:

Betonmischer, Sto: + und Hobelmaschinen, Kolbenverdichter und Pumpen,
Krananlagen und Seilwinden, Ketten- und Hahgebahnen, Personenaufzuge

1,3

2,0

ungleichma: iger Betrieb mit starker Sto’ belastung und sehr gro er
Massenbeschleunigung:

Schlagmuhlen, Webstuhle, Hammer, Rultelmaschinen, Baggerantriebe,
Pressen, Scheren und Stanzen ohne Schwungrad, kleine Walzwerke,
Kalander

1,5

2,2

ungleichma! iger Betrieb mit sehr starker Sto belastung und sehr gro: er
Massenbeschleunigung:

schwere Walzwerke und Steinbrecher, Kolbenkompressoren und
Kolbenpumpen ohne Schwungrad

1,8

2,5

k2, Faktor fur Einschaltdauer ED

Einschaltdauer je Stunde in % 100 80

60

40 20

k2 1.0 0,94

0,86

0,74 0,56

Das Motor-Anlaufmoment darf das 2,5-fache Nennmoment des Getriebes nicht uberschreiten !

k3, Faktor fur Anlaufe je Stunde

Anlaufe je Stunde <10 11- 25

26 - 50

51-100

101 - 250 | 251 - 600

k3 0,9 1,0

1,1

1,3

1,5 1,3




Typ 0020 - 0060

A
|

Y

N = max. Wellenlange

— Wellennut fur Sicherungsring
entspr. DIN 472

ml’l’?

Toleranz fur Wellenenden:
7 <50mm ISO k6 .
. > 50mm ISO m6

Rx45° _ Rx45°

Passfedernuten
- N el entspr. DIN 6885 BI. 1

Wellenzentrierungen
entspr. DIN 332 BI. 2

Gehausewerkstoff: Aluminiumlegierung
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Typ 0020 - 0060

Anbauma e Getriebe

(in mm)

Gew.
™wo | A|A1| B BI|C D E|F |H |H|M|M2|M4|[N|R | d | N ~kg
0020 141 148 | 136 68 170 50/45/40 350 | 310 | 237 70 15 170 20 113 2 30 80 22
0030 180 | 204 | 156 78 230 65/60/50 468 | 436 | 259 83 18 210 25 156 2 35 80 45
0040 210 | 223 | 184 92 260 70/65/60 517 | 475 | 306 95 22 225 30 184 2 40 100 65
0050 240 | 253 | 220 | 110 | 300 90/85/70 590 | 530 | 362 | 115 26 280 30 220 3 50 110 102
0060 280 | 300 | 250 | 125 | 350 100/95/85 700 | 600 | 445 | 140 26 280 45 250 3 50 110 160

AnbaumaTe Spanngestanhge
(in mm)

Getr.-Bau- | BestelkNr. | o | 5y | py | p3 | pg | p5 T T | T2 | ™| u|u
gro_e Spanngest.
0020 8010.11 94 | 70 | M | 12 | 42 | 50 300-400 M6 | 10 | 165 | M14 | 70
0030 8010.12 94 | 70 | 11 | 12 | 42 | 50 300-400 M6 | 10 | 165 | M16 | 70
0040 8010.13 115 | 85 | 13 | 15 | 50 | 60 400-500 M20 | 12 | 21 | M20 | 85
0050 8010.14 136 | 100 | 17 | 20 | 60 | 70 500-650 M24 | 12 | 225 | M24 | 100
0060 8010.14 136 | 100 | 17 | 20 | 60 | 70 500-650 M24 | 12 | 22,5 | M24 | 100




@

cusatzbelastungen

Die in nachfolgender Tabelle angegebenen Zusatzkrafte gelten bei Kraftangriff auf
Wellenmitte/ Hohlwellenmitte. Den Angaben liegt der Betriebsfaktor k1 = 1 zugrunde.
Bei stoartigen Belastungsfallen ist auch hier der entsprechende Betriebsfaktor zu
berucksichtigen.

. zulassige Zusatzkraft F_ [N]
Getrichetyp Antrieb Abtrieb
0010 600 6000
0015 900 7500
0016 1200 9000
0018 1500 10.000
0020 1500 10.000
0030 2000 12.000
0040 3000 16.000
0050 4000 20.000
0060 5000 25.000
5033 710 3780
5035 900 4800
5037 1100 6000
5039 1280 7560
5041 1790 10.800
5043 2800 13.440
5045 2370 16.800
5047 4470 21.600
5049 5670 26.880
5051 6360 33.600
5063 7875 42.600

Die bestimmungsgema e Verwendung der Getriebe der Baureihe A2000 besteht in
Antrieben:

n von Stetig- und Unstetigforderanlagen
n von Handhabungsgeraten
n der Automatisierungstechnik

= der Allgemeinen Antriebstechnik.

Der Betrieb der Getriebe erfolgt an der freien Umgebungsluft. Bei abweichenden Einsatz-
zwecken, schlei"enden und/oder korrosiven Fordergutern und Umgebungsbedingungen
sind im Einzelfall besondere konstruktive Ma nahmen erforderlich.

In diesen Fallen wird um Ru¢ksprache gebeten.



Einbaulagen

Kennzahl
©- o) 2| D |1
O t
4 5
0 1 2 3 Sondereinbaulage, auf Anfrage
ohne Riicklaufsperre

Sperrrichtung
0010-0060
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Sperrrichtung
5033 - 5053
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A = Sperrrichtung A
B = Sperrrichtung B

—t

L = Rucklaufsperre als Losteil zum nachtraglichen Einbau
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